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UVADENE DELKY JSOU VZTAZENY K VNEJSIMU LICI PRUTU.
(@h)onzt-sommmis POLOMERY OBLOUKU JSOU POLOMERY OHYBACICH TRNU,
N NEZNACENE POLOMERY JSOU 1/2 Dr,min (TAB. 20).
f NEZNAGENE GHLY JSOU 45, 90" resp 180".
® 8 CELKOVE DELKY VLOZEK JSOU STRIZNE DELKY.
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ROVNE VLOZKY JSOU VE VYKAZU OZNACENE '¥.

POHLEDOVY BETON

SCHODISTOVE STUPNE S PROTISKLUZOVOU UPRAVOU
ZKOSENI HRAN 45°

KRYTi: 35 mm

BETON: C20/25 - XAl

OCEL: R 10505 (Bst500)

OBJEDNAVATEL OBEC SVINCANY _ PD Servis Pardubice S.r.0.
VYPRACOVAL Ing. arch. MILAN DVORACEK Pardubice, Svitkov
VEDOUCI PROJEKTU | Ing. HELENA DVORACKOVA Zizkova 321, PSC 530 06

C. ZAK. 33/2016 DATUM : 09/2016 _ STUPEN : OHLASENI ICO 465 09 160
KULTURNI DUM, SVINCANY st. 202/1 C. ZuENY:

UPRAVA VSTUPU DO KULTURNIHO DOMU DATUM:

VYPIS VYZTUZE 1:50 D.1.2.03
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